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(54) INSTALLATION POUR LE CONDITIONNEMENT DE PRODUITS INDIVIDUELS TELS QUE DES FRUITS ET 
LEGUMES. 

fey L'invention conceme une installation pour le cond'rtion- 
nement de produits individuels dans des sachets en filet, 
comprenant un transporteur horizontal (4) anime d'un mou- 
vement intermittent et presentant une partie terminale qui 
est dirigee axialement dans un tube de support (13) pour 
un manchon en filet (15), a laquelle extremite de sortie est 
agence un disposifrf pour former des emballages indivi- 
duels consistant en des sachets en filet fermes aux extre- 
mites opposees par des agrafes metalliques. 

Selon l'invention, ledit transporteur (4) comprend une 
pluralite de logements equidistants du pas d'avance dudit 
transporteur et realises pour recevoir chacun un produit in- 
dividuel, le long dudit transporteur, en amont dudit tube de 
support du manchon en filet (15J etant dispose un equipe- 
ment de pesage qui, durant ['arret de I'avance du transpor- 
teur, effectue la pesee de chaque produit individuel. 
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La presente invention a pour objet une installation pour le 
conditionnement de produits individuels, tels que des fruits 
et legumes, dans des sachets en filet. L' installation est en 
particulier congue pour le conditionnement de produits tels 
que les fruits et legumes, de preference de grande dimension 
comme les pamplemousses, les melons, les pasteques et 
analogues. 

On connait deja des installations pour le conditionnement 
dans des sachets en filet de produits comme les fruits et 
legumes, consistant en un transporteur a bande qui agit pour 
introduire les produits dans un manchon en filet qui est 
ferme et coupe de fagon a donner lieu a des emballages 
individuels qui se presentent comme des sachets fermes aux 
extremites opposees par des agrafes annulaires (denommees 
clips) . 

Les emballages sont successivement peses et sur eux, il est 
applique une etiquette rapportant toutes les donnees neces- 
saires pour 1 ' identification du produit comme le poids et le 
prix unitaires et effectifs du produit contenu, les indica- 
20 tions d'origine et autres. 

L' objet technique de la presente invention est maintenant 
celui de proposer une installation qui permet d'effectuer la 
pesee du produit non plus a 1' achievement de I'emballage, 
mais durant l'amenee des produits dans le manchon en filet 
25 de fagon que chaque emballage qui est dans 1 ' installation, 
ne requiert pas d ' interventions ulterieures d • achevement . 

Cet objet est obtenu avec une installation pour le condi- 
tionnement de produits individuels, tels que des fruits et 
legumes, dans des sachets en filet, comprenant un transpor- 
30 teur horizontal anime d'un mouvement intermittent et 
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presentant une partie terminale qui est dirigee axialement a 
l'interieur d'un tube de support pour un manchon en filet, a 
laquelle extremite de sortie est agence un dispositif pour 
former des emballages individuels consistant en des sachets 

5 en filet fermes aux extremites opposees par des agrafes 
metalliques, ladite installation etant remarquable, selon 
1' invention, en ce que ledit transporteur horizontal com- 
prend une pluralite de logeraents equidistants du pas d'a- 
vance dudit transporteur et realises pour recevoir chacun un 

10 produit individuel, le long dudit transporteur, en amont 
dudit tube de support du manchon en filet, etant dispose un 
equipement de pesage qui, durant 1' arret de l'avance du 
transporteur, effectue la pesee de chaque produit indivi- 
duel. 

15 D'autres particularity de la presente invention apparai- 
tront avantageusement a partir de la description suivante 
d'une forme de realisation preferee, illustree a titre 
d'exemple sur les figures du dessin annexe. Sur ces figures, 
des references identiques designent des elements semblables. 

20 La figure 1 montre une vue en elevation de 1 1 installation. 

La figure 2 est une vue de dessus de 1 ■ installation illus- 
tree sur la figure 1. 

La figure 3 est une vue axiale selon la ligne III-III de la 
figure 1. 

25 La figure 4 est une vue en perspective d'une partie du 
transporteur. 

La figure 5 est une vue en elevation dudit equipement de 
pesage. 
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La figure 6 est une vue en perspective de la zone de ferme- 
ture de l'emballage. 

Comme le montrent les figures ci-dessus, 1 • installation 
comprend une base 1 sur laquelle est fixe un bati qui, sur 
5 une partie 2, fait saillie de la base 1 et, sur une partie 
3, s'etend sur la base. 

Le bati 2, 3 porte un transporteur indique globalement par 
la reference numerique 4 et avangant selon un mouvement 
intermittent pour 1 1 alimentation des produits dans la 

10 direction A. Le transporteur 4 est constitue d'une bande 
souple 5 sans fin (voir la figure 4) , sur laquelle sont 
prevues des nervures 6 ayant une distance mutuelle B egale 
au pas d'avance du transporteur. Entre les nervures 6 sont 
menagees des ouvertures elliptiques 7, constituant des 

15 logements de forme complementaire aux produits a condition- 
ner. Dans l'exemple illustre, on suppose que les produits a 
conditionner sont definis par des melons ayant une conforma- 
tion ovoide, qui sont positionnes dans les ouvertures 7 avec 
l'axe longitudinal de chaque melon, aligne avec l'axe 

20 principal de l'ouverture. La bande 5 est fermee en boucle 
autour d'un rouleau moteur 8 et d'un rouleau mene 9, suppor- 
tes aux extremites des parties 2, 3. Le rouleau moteur 8 est 
actionne par un groupe motoreducteur 10 monte sur la partie 
2. 

25 Le rouleau mene 9 presente un diametre inferieur a celui du 
rouleau moteur 8 et est dispose a un niveau tel pour mainte- 
nir horizontal le brin superieur de la bande 5. Le brin 
inferieur de la bande est devie, a environ la moitie de sa 
longueur, par un rouleau fou 11 qui engage la face interne 

30 de la bande 5 et ensuite par une paire de deux roues 12 qui 
engagent exterieurement les bords lateraux de la bande meme. 
Par consequent, le transporteur 4 presente une premiere 
portion 4a comprise entre le rouleau moteur 8 et le rouleau 
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fou 11, qui a une hauteur superieure a la portion suivante 
4b qui s'etend des roues 12 jusqu'au rouleau mene 9. 

La portion 4b se prolonge a l'interieur d'un tube 13 de 
section rectangulaire, fixe sur la base 1. 

5 Le tube 13 se termine, a l'extremite aval dans la direction 
A, par un coude 14 ouvert vers le bas. Sur le tube 13/ est 
dispose un manchon de filet 15 qui, entraine par une bague 
de frottement 16 actionnee au pas d'un verin 16a , est tire 
chaque fois vers le coude 14 d'une longueur predeterminee, 

10 correspondant a celle requise pour l'emballage. 

Iramediatement en amont du rouleau deviateur 11, est agence 
un equipement de pesage des produits, globalement indique 
par la reference numerique 17 et visible plus en detail sur 
la figure 5. Cet equipement comprend une console 18 fixee 

15 transversalement sous la partie 2 du bati a proximite de la 
base 1. Depuis la console 18, se dressent, a l'exterieur de 
la bande 4, deux goujons 19 qui portent au soramet une 
traverse 20. La traverse 20 est situee entre les brins 
superieur et inferieur de la bande 5 et, sur elle-meme, il 

20 est dispose un indicateur de charge 21. L'indicateur de 
charge 21 comprend une plaque 22 sur laquelle sont fixees 
des douilles verticales 23 dans lesquelles sont montees, de 
fagon coulissante, des tiges respectives 24. Au sommet des 
tiges 24 est fixe un plateau 25 qui porte quatre pions 

25 verticaux 26 agences selon les sommets d'un rectangle. 

Le plateau 25, par 1 1 intermediate de moyens quelconques 
(par exemple un verin monte sur la traverse 20 ou un levier 
commande par des moyens a came), est actionne en synchro- 
nisme avec l'avance du transporteur 4 de fagon que, durant 
30 les arrets de ce dernier, les pions 26 puissent monter a 
travers l'ouverture 7 qui, a ce moment, se trouve au-dessus 
d'eux, pour soulever le produit dispose dans l'ouverture 7 
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et determiner le poids avant 1 1 achevement du conditionnement 
par le filet 15. 

Pour le conditionnement des produits, il est prevu un 
dispositif d'agrafage et de fermeture des emballages, du 

5 type generalement indique par la reference numerique 27 et 
place en aval du coude 14. Ce dispositif 27 est en parti- 
culier equipe pour effectuer la fermeture du manchon de 
filet qui est tire chaque fois du tube 13 avec le produit a 
l'interieur. En appliquant chaque fois deux agrafes annulai- 

LO res superposees 28, 29 et en coupant le filet entre les deux 
agrafes, on definit avec 1* agrafe inferieure 28 la fermeture 
du sommet de l'emballage precedent et, avec 1' agrafe supe- 
rieure 29, la fermeture du manchon en filet, de fagon a 
creer le fond du nouvel emballage. 

15 L 1 application des agrafes 28, 29 prevoit que le manchon en 
filet 15 est prealablement obtenu pour former une sorte de 
boyau autour duquel les agrafes 28, 29 sont appliquees par 
le dispositif 27. 

Pour obtenir un boyau du manchon en filet, il est prevu une 
20 machoire 30 immobile, fixee a l'extremite de la base 1 entre 
le dispositif 27 et le coude 14, et presentant une gorge en 
V 31 ouvert en direction opposee a la direction A. Avec la 
machoire 30, coopere une machoire mobile 32, solidaire d'un 
chariot 33 qui est guide dans la base 1 parallelement k la 
25 direction A et est actionne, de fagon alternative, par l'in- 
termediaire d'un mecanisme a manivelle du type usuel et done 
non illustre. La machoire 32 presente une gorge 34 en V 
ouvert en opposition a la gorge 31 de la machoire 30 et 
delimitant avec cette derniere une ouverture au-dessous de 
30 la bouche de sortie du coude 14. La machoire 32 se trouve a 
une hauteur situee au-dessus de la machoire immobile 30 de 
fagon que, durant l'avance du chariot dans la direction A, 
1' ouverture delimitee par les gorges 31 et 34 se referme 



6 



2747365 



tout d'abord autour du manchon en filet qui descend du coude 
14 avec le produit a I'interieur et, ensuite, se retrecit, 
amenant le filet a former un boyau autour duquel sont 
appliquees les agrafes 28 , 29 du dispositif 27. 

5 Pour permettre un positionnement controle des produits dans 
l'emballage forme, il est prevu, sur le chariot 33, un tapis 
35 enroule sur une paire de rouleaux 36, 37 et ayant les 
extremites fixees a deux barres transversales 38, 39 fixees 
a la base sous le tube 13. Pendant le mouvement d'avance du 

10 chariot dans la direction A, la portion du tapis 35 en aval 
des barres 38, 39 s'agence sous la bouche de sortie du coude 
14, de fagon que les produits a 1'arrivee puissent se 
deposer sur le tapis avant de tomber dans l'emballage. 

Le fonctionnement de 1 ' installation decrite est le suivant. 

15 Les produits tels que des fruits et legumes, dans ce cas des 
melons 40, sont deposes entre les nervures 6 de la bande 5, 
s'engageant dans les ouvertures 7. Avec l'avance pas-a-pas 
de la bande 5, les melons 40 parviennent individuellement 
sur l'equipement de pesage 17 ou, apres la levee du plateau 

20 25, ils sont en appui sur le bout des pions 26 et sont 
peses. Puis, apres avoir abaisse les pions 26, les melons 40 
circulent a 1'interieur du tube 13 jusqu'a ce que, arrives 
en correspondance du coude 14, ils tombent dans le fond du 
manchon 15 ferme en poche pendant le precedent cycle, 

25 restant en appui sur le tapis 35. 

A ce moment, le chariot 33 est commande en position r6trac- 
tee, c'est-a-dire qu f il est deplace dans la direction 
opposee a A. Ce deplacement determine la distance de la 
machoire mobile 32 a la machoire immobile 30 par laquelle le 
30 produit, deja introduit dans le manchon en filet, tombe par 
gravite entre les machoires 30, 32 pour venir en appui sur 
un plan sous-jacent d' eloignement 41. 
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Des que la descente du produit est achevee, l f avance du 
chariot 33 est commandee de nouveau, de sorte que les 
machoires 30/ 32 agissent pour obtenir un boyau du manchon 
en filet. L'actionnement du dispositif d'agrafage 27 est 
5 ensuite commande, ce qui assure la fermeture de 1* emballage 
avec deux agrafes 28, 29 et la separation de la partie 
restante du manchon en filet 15 en effectuant une coupe 
entre les deux agrafes appliquees. 

Comme il est dit ci-dessus, alors que I'emballage est 
10 eloigne du plan 41, 1* agrafe superieure 28 ferine le manchon 
en filet a I'extremite donnant lieu au fond d'un nouvel 
emballage. 

Ce qui constitue la prerogative f ondamentale de la presente 
invention est le fait que les produits sont peses indivi- 
15 duellement a chaque pas d'avance, ce qui garantit une 
precision elevee dans le releve du poids et la determination 
d'une indication exacte. 

Eventuellement, sur la zone d'agrafage, il est dispose une 
etiqueteuse imprimante 42, associee a l'equipement de pesage 
20 17 qui regoit, en les memorisant, les informations de pesee 
a imprimer et qui delivre une etiquette ou une fiche rece- 
vant le poids effect if de chaque produit a emballer et 
1' applique en phase, sur chaque emballage individuel. 

Comme on le voit, 1 * installation atteint parfaitement les 
25 buts proposes. En particulier, le pesage des produits peut 
etre execute a l'exterieur du transporteur 4 avant que les 
produits individuels soient deposes sur la bande de trans- 
port pour la preparation des emballages individuels. 
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REVENDICATIONS 

1. Installation pour le conditionnement de produits indivi- 
duals, tels que des fruits et legumes, dans des sachets en 
filet, comprenant un transporteur horizontal (4) anime d'un 
mouvement intermittent et presentant une partie terminale 

5 qui est dirigee axialement a l'interieur d'un tube de 
support (13) pour un manchon en filet (15), a laquelle 
extremite de sortie est agence un dispositif pour former des 
emballages individuels consistant en des sachets en filet 
ferraes aux extremites opposees par des agrafes metalliques, 

10 caracterisee en ce que ledit transporteur horizontal (4) 
comprend une pluralite de logements (7) equidistants du pas 
d'avance dudit transporteur et realises pour recevoir chacun 
un produit individuel, le long dudit transporteur, en amont 
dudit tube de support du manchon en filet (15) etant dispose 

15 un equipement de pesage (17) qui, durant 1' arret de I'avance 
du transporteur, effectue la pesee de chaque produit indivi- 
duel . 

2. Installation selon la revendication 1, 

caracterisee en ce que ledit transporteur (4) est constitue 
20 d'une bande souple (5) sur laquelle sont prevues des nervu- 
res (6) ayant une distance mutuelle egale au pas d'avance du 
transporteur, entre lesdites nervures etant menagees les 
ouvertures (7) de forme complementaire a celle des produits 
a emballer. 

25 3. Installation selon la revendication 2, 

caracterisee en ce que ledit equipement de pesage (17) 
comprend une console (18) de laquelle se dressent, laterale- 
ment a la bande, des goujons (19) qui portent, au sommet, 
une traverse (20) amenee entre les brins superieur et 

30 inferieur de ladite bande, et sur elle-meme etant agence un 
enregistreur de charge (21) comprenant une plaque (22) 
pourvue de douilles verticales (23) dans lesquelles sont 
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montees coulissantes des tiges respectives (24) au sommet 
desquelles est fixe un plateau (25) qui porte au moins trois 
pions (26) orientes vers le haut, ledit plateau etant 
commande en synchronisme avec l'avance du transporteur de 
5 fagon que, pendant les arrets de ce dernier, les pions 
puissent monter a travers 1' ouverture de ladite bande qui, a 
ce moment, se trouve sur ceux-ci pour soulever le produit et 
determiner le poids avant 1' entree dans ledit tube. 

4. Installation selon l'une quelconque des revendlcations 
10 precedentes, 

caracterisee en ce qu'elle comprend des moyens pour obtenir 
un boyau du manchon en filet, lesdits moyens comprenant une 
machoire fixe (30) et une machoire mobile (32) pourvues de 
gorges en V opposees delimitant une ouverture au-dessous de 

15 la bouche de sortie dudit tube, ladite machoire mobile etant 
solidaire d'un chariot (33) guide parallelement a la direc- 
tion d'avance du transporteur et anime d'un mouvement 
alternatif, de fagon que, pendant l'avance du chariot, 
ladite ouverture se referme d'abord autour du manchon en 

20 filet (15) qui descend de ladite bouche et, ensuite, se 
resserre, amenant le filet a former un boyau autour duquel 
sont appliquees les agrafes d'un dispositif d'agrafage (27), 
des moyens etant en outre prevus pour permettre le position- 
nement controle des produits, comprenant un tapis (35) 

25 enroule sur une paire de rouleaux (36, 37) supportes par 
ledit chariot et ayant les extremites fixees a deux barres 
transversales (38, 39) fixees sous ledit tube, ledit tapis 
comprenant une portion apte a s'agencer sous la bouche de 
sortie dudit tube, de fagon que les produits a l'arrivee se 

30 deposent sur le tapis avant de tomber dans l'emballage. 

5. Installation selon la revendication 4, 

caracterisee en ce qu'elle comprend une etiqueteuse impri- 
mante (42) associee audit equipement de pesage (17) et apte 
a memoriser les informations de poids a imprimer relevees 
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par ledit equipement, et a delivrer une etiquette ou fiche 
portant le poids effectif releve de chaque produit a embal- 
ler, l'appliquant en phase sur chaque emballage individuel. 
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